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Es sind Bandwalzwerke bekannt, bei wel- 
chen Haspeln das Walzgut auf- und abwinden 
und dabei straffziehen, indem der jeweils 
aufwindende Hasp el mit Voreilung iiber eine 
5 Schlupfkupplung o. dgL mas chin ell angetrieben 
und der jeweils andere, unter der Zugwirkung 
des Walzwerks auf das Walzgut abwindende 
Haspel, von der Antriebsvorrichtung entkup- 
pelt, gebremst wird. 

to Die Haspeln dienen dazu, die jeweils auBer- 
halb der Walzen befindlichen Bandlangeni, 
welche sich sonst nur schwerbeherrschen lieBen. 
unter moglichster Raumersparnis und auf eine 
betriebstechnisch moglichst einfache Weise 

15 unterzubringen. Dazu bieten sie den Vorteil 
einer gewissen Fuhrung des Bandes in der 
geraden Laufrichtung. Zugleich werden die 
Haspeln auch dazu benutzt, das Band nachher 
gleich fertig gewickelt aus der Einrichtung 

20 herausnehrnen zu kdnnen, indem man es von 
dem im letzten Walzgang aufwindenden Haspel 
gewickelt seitlich abzieht. 

Beim mehrgangigen Aus walzen eines Ban- 
des auf einem Reversierwalzwerk gestaltet 

25 sich das bisherige Verfahren im einzelnen wie 
folgt: 

Das aus den Walzen laufende Ende des 
Walzguts fuhrt man mit Hand bis zu dem 
. Haspel der betreffenden Seite, befestigt es, 
30 wahrend das Walzwerk so lange stillgesetzx 
wird, auf der Umfangsflache des Haspels.und 
dreht an dem Haspel im Sinne des Aufwin- 
, v dens, bis das zunachst noch schlaff hangende 



Band etwas straffer ist, worauf man das 
Walzwerk wieder in Gang setzt und den nun- 35 
mehr in zwangslauiiger Ver bin dung mit dem 
Walzwerk angetriebenen Haspel das Band 
weiter s trail en und aufwinden laBt. 1st 
schlieBlich das ganze Band durch die Walzen 
gelaufen, also das andere Langsende auf der 40 
Seite des aufwindenden Hasp els angekommen, 
so entkuppelt man den Haspel vom Walz- 
werksantrieb, reversiert das Walzwerk, fuhrt 
das freie Bandende wieder zwischen die Wal- 
zen, zieht die Bremse des jetzt abwindenden 45 
Hasp els an und lost das Band, wenn vollig 
abgewunden, von ihm und fiihrt das geloste 
Bandende mit Hand wieder bis zu den Wal- 
zen, um es durch. dieselben zur anderenWalz- 
werksseite laufen zu las sen. Auf der anderen 50 
Walzwerksseite wird (selbstverstandlich zeit- 
lich verschoben) in der gleichen Weise ver- 
fahren. 

Man muB also innerhalb eines jeden Walz- 
ganges im allgemeinen zweimal das Walzwerk 55 
stillsetzen, um auf der Auslauf seite das Band- 
ende an dem dortigen Haspel fur das Aufwin- 
den festzumachen und auf der- Einlauf seite 
das Ende der vom dortigen Haspel abgewun- 
denen Bandlange von ihm zu losen. Dies er- 60 
fordert aber viel Zeit und fur das Befestigen 
und Losen und das Fu'hren des Walzgutendes 
von den Walzen zum Haspel und zuriick auf 
jeder Seite mindestens eine Arbeitskraft. 

Es lassen sich nun die Urns tan dlichkeiten 65 
des Festmachens der Bandenden an den Has- 
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peln, des Losens von ihnen und des Fuhrens 
der freien Bandlangen mit Hand zu und von 
den Haspeln innerhalb jedes Walzganges und 
die Arbeitskrafte hierfiir vollig ersparen und 

5 auch die durch das Festmachen und Losen 
bedingten Zeitverluste vollig vermeiden, wenn 
man, wie die Erfindung vorschlagt, zu jedem 
Haspel ein biegsames Zugmittel vorsieht, wel- 
cbes mit seinem einen Langsende an der 

to Haspelnache und mit seinem anderen Langs- 
ende an dem betreftenden Ende des Walz- 
gutes befestigt ist. Es wird dann auf der Aus- 
laufseite zunachst das Zugmittel und danach 
erst das (anschliefiende) Band von dem Has- 

15 pel aufgewunden und auf der Einlaufseite 
zunachst das Band und danach das (an- 
schlieBende) Zugmittel abgewunden, mithin 
kann man das Band auch schon auf dem 
Weg des Bandendes von den Walzen zum 

20 Haspel bzw. auch noch auf dem Riickwege 
des Bandendes vom Haspel bis zu den Walzen 
in Zugverbindung- mit dem ■ Haspel halten, 
genau so, als wenn es selbst schon bzw. noch 
an ihm fest ware. Und da es mdglich ist, die 

25 Walzen auch bei zwischen ihnen befindlichem 
Walzgut enger einzustellen, indem man den 
Anstellantrieb entsprechend hoch iibersetzt, 
so kann man auch so verf ahren, da£ man die 
Zugmittel uberhaupt nicht, auch nicht bei den 

30 Gangwechseln, von den Walzgutenden lost. 
Zwar verliert man damit die fur die Werk- 
zeuge zum Befestigen der Zugmittel an den 
Walzgutenden erforderlichen kurzen End- 
stucke, indem sie nicht auch durch die Wal- 

35 zen laufen, sondern auBerhalb derselben blei- 
ben. Der Verlust ist aber angesichts der Ge- 
ringfiigigkeit der Ausdehnung- dieser End- 
stiicke offenbar nicht nennenswert. 

Mit der Anwendung des bisherigen Verf ah- 

40 rens konnte man erst beginnen, wenn das 
Band schon eine gewisse Dunne erreicht 
hatte, schon weil sonst die von Hand zu yer- 
richtenden Arbeiten kaum, jedenfalls nicht 
betriebstechnisch befriedigend hatten durch- 

45 gefuhrt werden konnen. Die bisherigen Has- 
peln durften daher auch dem Durchmesser 
nach so klein gehalten werden, daB sie zu- 
gleich als Wickelhaspeln, d.h. als Haspeln 
zum Wickeln des f ertig ausgewalzten Bandes 

50 und seithchen Abziehen des Wickels — sol- 
chen Wickeln hat man Durchmesser bis etwa 
50 cm gegeben — benutzbar waren. 

Wenn man hingegen mit dem Bandwalz- 
werk nach der Erfindung wie beschrieben 

55 verfahrt, so steht wenigstens betriebstechnisch 
offenbar nichts im Wege, mit der Anwendung 
des Verfahrens schon zu beginnen, wenn das 
Band noch sehr viel clicker ist. Es ist dann 
aber erforderlich, den Haspeln wesentlich 
60 groBere Durchmesser zu geben; denn j e dicker 
das Walzgut ist, urn so starker wird es bei 



gegeben em BiegungsmaB (Krummungshalb- 
messer der Haspelfiache) auf der Auliennache 
der Biegung gedehnt. Man darf die Dehnung" 
aber ein gewisses Hochstmaft nicht fiber- 65 
schreiten lassen, weil sonst unliebsame Ande- 
rungen und UngleichmaBigkeiten im Gefiige 
und Risse auftreten wiirden. Dies miiBte man 
um so mehr befiirchten, als auch urn so 
groflere Zugkrafte ausgeiibt werden miissen, 70 
je dicker und rnithin steif er das Band ist und 
je starker es gebogen ward. Daher geht die 
Vorschrift gemaB der Erfindung dahin, den 
Haspeln wesentlich groBere Durchmesser zu 
geben, als die tiblichen Wickelhaspeln haben, 75 
mithin ubrigens auch von der Benutzung der 
Haspeln zugleich als Wickelhaspeln grund- 
satzlich abzusehen. Man wird im allgemeinen 
sogar gut tun, mit der GroBhaltung der Has- 
peln mdglichst bis an die baulich, technisch 80 
oder betriebstechnisch bedinjrte obere Grenze 
zu gehen, sei es, um die Grenze der Anwend- 
barkeit des Verfahrens, was die Banddicke 
angeht, moglichst zu erhohen oder das Band 
moglichst wenig zu biegen oder die fur das 85 
bloBe Biegen des Bandes erforderliche Zug- 
kraft moglichst herabzusetzen. 

Auf der Zeichnung ist eine beispielsweise 
Ausfuhrungsform der Walzwerkseinrichtung 
nach der Erfindung in einer Seitenansicht 9° 
dargestellt. 

Das Walzwerk ist ein Triowalzwerk mit der 
unteren Walze a, der oberen Walze b und der 
diinneren Mittelwalze c. Beispielsweise soil 
das Walzgut, das Band**, abwechselnd in der 95 
einen und der anderen Eichtung durch die 
Walzen geschickt werden. Auf der. einen Seite 
des Walzwerks ist der Haspeln und auf der 
anderen Seite in vollig gleicher Weise der 
vollig gleiche Haspel / angeordnet. Beide 100 
Haspeln*? und / mogen so halbmessergroB 
gewahlt sein, als im jeweiligen Einzelfall 
raumlich und betriebstechnisch noch mog- 
lich und giinstig ist. 

Jeder Haspeln und / ist im Sinne des Auf- 105 
windens des Bandes d gegeniiber der Lauf- 
geschwindigkeit, welche diesem die Walzen 
geben, mit Voreilung maschinell antreibbar, 
doch soil er sich derart mit, Schlupf der Lauf- 
geschwindigkeit des Walzguts anpassen kon- no 
nen, daB er eine Zugkraft auf das Walzgut 
ausiibt. Dabei moge der Widerstand gegen 
den Schlupf je nach dem gewunschten MaB 
der Zugkraft beim Aufwinden regelbar sein. 
Und fur das Abwinden moge jeder Haspel £?,/ 115 
von der ihn antreibenden Welle entkuppelbar 
sein und mitt els irgendeiner dem Br ems wider- 
stand nach regelbaren Bremse jeweils in sol- . 
chem MaBe gebremst werden konnen, daB er, 
als Widerhalt, die gewiinschte Zugkraft in 120 
der zum Walzwerk hin laufenden Bandlange 
auftreten laBt. ■ 
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Jede trommel^, / ist mit eiriem besonderen 
Zugmittel £ bzw. ft ausgeriistet, welches einer- 
seits an der UmfangsfLache des Hasp els be- 
festigt ist und anderseits mittels einer Greif- 
5 vorrichtung i bzw. k an dem betreffenden 
Bandende zugsicher angreift. Diese Zug- 
mittel g*, A mogen Bander aus Stahl, Leder, 
gewirkten St off en, Gummiriemen o. dgl. etwa 
von der Breite des Walzguts oder Seile oder 
10 Ketten sein. Wahlt man Seile, so ist es ge- 
gebenenfalls zweckmai3ig, jede der beiden 
Zugmittel aus mehreren parallel zueinander 
angeordneten, auf die Bandbreite verteilten 
Einzelseilen bestehen zu lassen. 
15 Die Greifwerkzeuge i, k laBt man ge- 
gebenenfalls zweckmafiig in der ganzen Breite 
des Walzguts d an ihm angreifen, urn die 
Zugkrafte moglichst gleichmafidg auf die 
Walzgutbreite zu verteilen. Die Vorrichtun- 
ao gen zur Bef estigung der Zugmittel g,k an den 
Haspeln sind zweckmafiig in den Haspel- 
umfangsflachen versenkt. untergebracht, des- 
gleichen mogen fur die Greifwerkzeuge i, k 
Ausspamngen /, m vorgesehen sein, in welche 
25 sie sich einlegen. Audi die Zugmittel g, K 
selbst, wenn sie nicht Bander sind, laBt man 
zweckmafiig sich in passende Aussparungen 
o 9 p einlegen. Allen diesen Teilen einerseits 
und den Aussparungen fiir sie anderseits sei 
30 dabei eine solche Gestalt gegeben, daB die 
Teile die Aussparungen genau ausfiillen, so 
daB fiir das nachfolgende Aufwinden des 
Walzguts d eine praktisch ununterbrochene 
Zylinderflache hergestellt wird. 
35 Da die Benutzung solcher Haspeln zugleich 
als Wickelhaspeln nicht in Frage kommt, so 
ist ein besonderer Wickelhaspel^ vorgesehen. 

Bei den bisherigen Verfahren hatte man 
schon allein deswegen die Zugkrafte (iiber 
40 das fiir die Straffhaltung ausreichende MaB) 
nicht betrachtlich erhohen diirfen, weil 
groBere Zugkrafte den Walzvorgang merkbar 
beeinflussen, so daB die mitdere Bandlange, 
welche unter Haspelzug ausgewalzt wurde, 
45 wesentlich anders ausgewalzt worden ware 
als die den Abstanden der Haspeln von den 
Walzen entsprechenden Endlangen, welche 
man ohne Haspelzug durch die Walzen laufen 
lassen mufite. 
50 Bei dem Verfahren mit der Einrichtung 
nach der Erfindung ist hingegen das Band, 
wahrend es von dem ein en bis zum anderen 
Langsende ausgewalzt wird, ununterbrochen 
unter der Zugwirkung der Haspeln. Insoweit 
55 steht also auch nichts im Wege, die Zug- 
krafte beliebig groB zu halten, sei es, urn; 
selbst sehr dicke Bander noch hinreichend 
straff haspeln zu konnen, oder den Walzvor- 
gang zu beeinflussen, was gegeben enfa lis von 
60 Vorteil ist. Hierfiir konnen unter Umstanden 
Zugkrafte bis zur sogenannten Elastizitats- • 



grenze in Frage kornmen. Es sind dann na- 
tiirlich Haspeln von sehr groBem Durch- 
messer erforderlich, wenn das Band nicht 
schon sehr diinn ist. 65 

Wenn man so verfahrt, daB man die Zug- 
mittel auch fiir die Gangwechsel nicht von 
den Bandenden lost, so kanii es wiinschens- 
wert, gegebenenfalls sogar erforderlich sein, 
die Zugkrafte auch wahrend der Gang- 70 
wechsel bestehen, von Gang zu Gang ununter- 
brochen einwirken zu lassen. Um dies zu er- 
moglichen, mogen in manchen Fallen die 
Bremsen fiir die Haspeln hinreichen. Fiir 
den Fall aber, daB sie hierfiir nicht hin> 75 
reichen, etwa weil man auch kein starkeres 
Abfallen oder iiberhaupt kein Abfallen der 
Zugkrafte in den Gangwechseln zulassen will, 
kann man die Einrichtung z. B. so treffen, 
daB die Antriebswellen fiir die Haspeln nicht 80 
mit dem Walzwerk stillstehen, sondern — bei 
Benutzung derselben (durchlaufenden) Haupt- 
antrieb swell e, von welcher auch das Walz- 
werk angetrieben wird — vor der Kupplung 
zum Ein- und Auskuppeln desWalzwerks und 85 
vor der Reversierkupplung abzweigen, mithin 
durchlaufen. Es treten dann auch bei still- 
stehenden Haspeln Arbeitsschlupfe in den 
Schlupfkupplungen zwischen den Haspeln und 
den durchlaufenden Haspelantriebswellen auf. 90 

Da das Los en und Festmachen der Band- 
enden an den Zugmitteln zwischen durch iiber- 
haupt fortf alien kann, so braucht man zwi- 
schen den Haspeln einerseits und den Wal- 
zen anderseits auch keinen Arbeitsraum fiir 95 
die Bedienungsleute vorzusehen. Man kann 
infolgedessen die Haspeln so nahe dem Walz- 
werk anordnen, wie es baulich und betriebs- 
technisch sonst nur immer zulassig sein mag. 
Damit gewinnt man aber den weiteren Vorteil 100 
einer wesentlichen Verbesserung der Fiihrung 
des Walzguts, indem sie nun auch gegen die 
Querkrafte der Walzen auf das Walzgut 
merkbar wirksam wird, welche schon bei 
den geringsten ungleichmaBigen Anderungen 105 
des Walzspalts auftreten und das Walzgut 
in der einen oder anderen Richtung nach 
dem Walzen zap fen hinzutreiben suchen. Eine 
nennenswerte fiihrende Wirkung setzt namlich 
voraus, daB der Abstand der Haspeln von den 110 
Walzen im Vergleich zur Breite des Bandes 
nicht groB ist. Fiir das bisherige Verfahren 
muBte man aber, schon um den notigen Ar- 
beitsraum fiir die Bedienungsleute zuischaffen, 
den Haspeln einen Abstand von den Walzen 115 
in der GroBenordnung eines Vielfachen der 
Bandbreite geben. Von einer fiihrenden Wir- 
kung gegen die genaranten Querkrafte der Wal- 
zen auf das Walzgut konnte daher nicht die 
Rede sein. lao 

Um auch Bander aus Metallen, welche be- 
sonders empfindlich sind, mit Sicherheit vor 
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der Moglichkeit der Beschadigung- der Band- 
flachen beim Auf- und Abhaspeln zu schutzeD 
(gedacht wird z. B. an Aluminiumbander, die 
nachher zu Folie verarbeitet werdea sollen), 

5 wird vorgeschlagen, bandformige Zwischen- 
lagen aus weicheren Stoffen oder mit Flachen- 
belegungen aus weicheren Stoffen zwischem 
den aufeinanderf olgenden Haspelschichten des 
Walzguts mit auf- und abhaspeln zu lassen. 

10 Man sieht dann zu jeder der beiden Haspelntf 
und / etwa noch eine kleine Trommel vor, 
welche das Zwischenlageband beim Abwinden 
von dem Hasp el e bzw. / aufwindet und beim 
Aufwinden auf den Haspel abwindet. Das 

15 beim Aufwinden auf den Haspel e bzw\ f. 
vorauslaufende Ende des Zwiscbenlagebandes 
mag auf dem Haspel ^ bzw. / oder an dem 
Zugmittelg- bzw. h bef estigt sein und bleiben, 
Man braucht dann nicht so angstlich dar- 

20 auf zu achten, daft absolut kein Reiben der 
Haspelschichten aufeinander eintritt und kann 
mithin, wenn dies im iibrigen giinstig-er ist, 
die Zugkrafte kleiner halten, als zum rei- 
bungslos strammen Auf- und Abhaspeln erfor- 

25 derlich ist. 

Ferner laftt sich der Vorteil gewinnen, wenn 
man einen Stoff moglichst geringen Gleit- 
widerstandes fiir das Zwischenlageband oder 
seine Flachenbelegungen wahlt, oder wenn 

30 man zur moglichsten Verringerung des Gleit- 
widerstandes das Zwischenlageband oder seine 
Belege 01 in sich aufnehmen laBt, da£, falls 
iiberhaupt ein Gleiten von Haspelschicht zu 
Haspelschicht stattfinden konnte, dabei jedes 

35 ruckweise Reiben ausgeschlossen, rnithin ein 
vollig weiches Gleiten gesichert ist. 



Zugleich kann man auf diese Weise audi 
dem Walzgut Ol fiir den Walzvorgang zu- 
ftihren. 

Einrichtungen nach der Erfmdung lassen 40 
sich selbstverstandHch audi in solchen Fal- 
len mit den beschriebenen Vorteilen verwen- 
den, in denen main entweder iiberhaupt nur 
von der einen Walzwerkseite aus oder jeweils 
nur auf einer Seite eine Zugkraft der einen; 45 
oder anderen Richtung (in der Laufrichtung 
oder ihr entgegen) auf das Walzgut ausuben 
lassen will. 



Patentanspruche : 



50 



1. Bandwalzwerk mit einem Haspel auf 
einer oder jeder Walzwerksseite, wobei auf 
das Band von dem oder von jedem Haspel 
ein Zug ausgeiibt wird, dadurch gekenn- 
zeichnet, da£ zu jedem Haspel ein bieg- 55 
same* Zugmittel vorgesehen ist, welches 
mit s einem einen Langsende an der Has- 
pelflache und mit seinem anderen Langs- 
ende an dem betreffenden Ende des Walz- 
guts bef estigt ist, wobei die Haspeln ihrem 60 
Durchmesser nach wesentlich grofter als 
sogenannte Wickelhaspeln sind. 

2. Verfahren zum Auf- und Abwinden von 
Walzgut nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB man ein Zwischenlageband, 65 
zweckmaflig aus weicherem Stoff als das 
Metall des Walzguts, zwischen den .einzel- 
nen Schichten des aufgewickelten Bandes 
mit auf- und abhaspeln laBt. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch 70 
gekennzeichnet, daft das Zwischenlageband 
mit 01 getrankt ist. 
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